Polymex-2035-Yiiksek Is1 Dayammmh Yanmaz Boyasi

Tanim ve Kullanim Alanlan

Ozel olarak formiilize edilmis, tek bilesenli, silikon regine esasli, ¢inkoca zengin, direkt aleve
maruz kalan ylizeylerin korunmasi amaci ile gelistirilmis 60 dakika 500 °C 1s1iya dayanimli
yangin geciktirici boya ile kaplanacaktir. P-2035-Y{iksek Is1 Dayanimli Yanmaz Boyasi.

Toplam film kalinlig1 : 80 mikron olmalidir.

Fiziksel ozellikler

Goriiniim : Mat (Matt) 1 <x <3 (Gloss) /60°

Renk :  Metalik Gri ve Siyah

Kati madde (Hacimce) : % 64,00 + 4 Hacimce

Yogunluk : 1,40 =4 gr/ml.

Teorik yayilma : 80 micron kuru film kalinhiginda 5,65 £ 4 m?/kg
Viskozite 55+ 5 krebs (25 °C)

Dispersiyon : <20 micron

Is1 direnci > 500 °C

Uygulama: Yiiksek Is1t Dayanimh Yanmaz Boyasi.

Ortam Kosullari: Uygulama ve kiirlenme sirasinda ortam sicakligi ve uygulama
yapilacak zemin sicaklig1 10°C ile 35°C araliginda olmasi ve bagil nem oraninin da %70’in
istiine c¢ikmamasia Ozellikle dikkat edilmesi gerekmektedir. Acgik alanlarda ki boya
uygulamalarinda sarfiyatin yiikselecegi, yiizey performansinin diisecegi bilinmelidir. Yiiksek
Is1t Dayanimhi Yanmaz Boyasi.

Boyanin Hazirlanmasi: Hazirlanan boyanin minimum 15°C ’de olmasina 6zen
gosterilmeli, Inceltme kismindaki verilen degerlere uyulmas: iiriinden alinacak performans ile
dogru orantilidir. Uriin inceltilirken exprof motorlu bir mekanik karistirict kullanilarak
homojen bir karisim saglanmalidir. Hazirlanan boya kullanilmadan once 5-10 dakika
bekletilmelidir. P-2035-Yiiksek Is1 Dayanimli Yanmaz Boyasi.

Yiizeyin Hazirlanmasi: Uygulama yapilacak biitiin yiizeyler tiim kirlerden
arindirilmalidir. Yiizeydeki kirin durumuna gore solvent, deterjan, yliksek basingli buhar veya
su ile temizlenmelidir. Metalin ylizeyindeki tufal parcalari, kaynak capaklar1 vb. kalintilar
mekanik asindirma yontemleri ile temizlenmelidir. Yiiksek Is1 Dayanimli Yanmaz Boyasi.



MEKANIK
ASINDIRMA YONTEMI MALZEME SONUC
Raspalama Grit, bilye, kum vs. Ideal
- 1000 bar ve {izeri basingta Uygun ancak paslanma riski
Su jeti )
sicak su ile yikama var

Not: Kullamlan boyadan iist diizeyde sonu¢ almak i¢in (TS EN ISO 8501-1 1988 ‘e
gore) SA 2,5 Isve¢ standardinda asindirici raspa yapilmalidir. Zorunlu haller ve imalat
kosullaria bagli olarak minimum St-2 St-3 SA-2 derecesinde asindirici raspa yapilabilir.

Boyanin Yiizeye Transferi: Kaynak dikisleri, keskin kose ve kenarlardan kestirme
yapilarak baslanilmali, genis yiizeyler daha sonra boyanmalidir. Inceltilen boya istenilen kuru
film kalinlig1 saglanana kadar kat iistiine kat uygulamasi yapilarak yiizeye tatbik edilmelidir.
Katlar arasinda toz kurumasi beklenilmelidir. P-2035-Yiiksek Is1 Dayanimli Yanmaz Boyast.

Polymex Uygulama Ekipmani ve Yontemleri:

AIRLESS AIRSPRAY
- . Basing Basing Meme Cap1 Basing
Sinir Degerleri | Meme Cap1 (bar) (psi) (mm) (bar)
Minimum 0,010~ 75 1088 0,25 4,5
Maksimum 0,014~ 100 1450 0,36 5

Not: Uygulama yapilacak ylizeyin durumuna gore secilen fan(tarak) acis1 farkliliklar
gosterebilir. Yiiksek Is1 Dayanimli Yanmaz Boyasi.

Kuruma

Kuru Film Kalinligi: 80 micron 10°C 20°C 30°C
Toz tutmama stiresi 15-30 dakika 15 dakika 10 dakika
Dokunma kuruma stiresi 45 dakika 30-45 dakika 30 dakika
Tam kuruma siiresi 15 saat 11 saat 9 saat

Not: Uygulama ekipmani, kullanilan inceltici, iiriin i¢in istenilen yas film kalinlig1, ortam ve
uygulanacak yiizeyin sicakligi vb. degisikliklerden dolay1 kuruma stiresinde farkliliklar
olacag bilinmelidir. Yiiksek Is1 Dayanimli Yanmaz Boyasi.

Celik konstriiksiyon boyama islemleri su adimlarda olacaktir.
1. Teknik sartnamesine uygun raspa/kumlama islemi yapilacaktir
2. Antikorozif 6zelligi yiiksek shop primer ile 20-25 micron KFK ile kaplanacaktir.
3. Antikorozif 6zelligi yiiksek Is1 dayanimli boya ile 80 micron KFK ile kaplanacaktir.
4. Santiye alanina ¢elik yapilar sevk edilmeden tam kuruma siireleri beklenecektir.
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